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TRUONG PAI HOC SAO PO CONG HOA XA HOQI CHU NGHIA VIET NAM
KHOA: CO KHi Poc 1ap - Ty do - Hanh phiic

PE CUONG CHI TIET HQC PHAN
Trinh d§ dao tao: Dai hoc

Nganh dao tao: Cong ngh¢ k¥ thuat Co khi

1. Tén hoc phan: Coéng nghé CAD/CAM/CNC

2. Mi hoc phan: COKHI 421

3. S6 tin chi: 5(2,3)

4. Trinh d¢ cho sinh vién: Nam thu 111

5. Phan bo thoi gian:

- Lén 16p: 30 tiét Iy thuyét, 90 gid thyc hanh

- Ty hoc: 150 gio

6. Piéu kién tién quyét: Sau khi di hoc xong cac hoc phan: Cong nghé ché tao may I,
May cong cy, Nguyén 1y va dung cu cat

7. Giang vién:

STT | Hoc ham, hoc vi, ho tén | S6 dién thoai Email

1 | ThS. Mac Van Giang 0971.953.180 | macvgiang @gmail.com

2 | ThS. Nguyén Vin Hang | 0979.109.063 | hoanghangsd @ gmail.com

8. M ta ndi dung ciia hoc phan:

Hoc phén Cong nghé¢ CAD/CAM/CNC la hoc phén bt budc, thude phén kién
thirc cua nganh trong chuong trinh dao tao nganh Cong nghé Ky thuat Co khi. Hoc
phan trang bi cho sinh vién nhitng kién thitrc co ban vé: Hé thong, quy trinh cong nghé
CAD/CAM/CNC. Kién thirc va k¥ nang trong viéc lap trinh gia cong trén cac hé diéu
khién may cong cu CNC thong dung (cu thé 13 hé diéu khién Fanuc) dé gia cong cac
chi tiét trén cac may cong cu CNC (Tién, Phay), van hanh gia cong chi tiét trén may
CNC
9. Muc tiéu va chuin du ra hoc phan:

9.1. Muc tiéu
- Muc tiéu hoc ph?m théa man muyc tiéu ctia chuong trinh dao tao:

Muc Mirc @0 | Phan bd muyc tiéu
tiéu Mo ta theo thang hoc phan
do Bloom trong CTDT
MT1 Kién thirc
Hiéu duoc duogc tong quan vé cong nghé
MTI1.1 | CAD/CAM/CNC va céc dac trung cua 2 [1.2.1.2a]
diéu khién s0




Muc Mitc 0 | Phan bd muyc tiéu
tiéu Mo ta theo thang hoc phan
do Bloom trong CTDT

Hiéu dugc cac cdu truc cau lénh trong

MT1.2 | lap trinh gia cong chi tiét (theo hé diéu 2 [1.2.1.2a]
khién Fanuc) cho may tién, phay CNC;
Giai thich duoc qua trinh

MT1.3 | CAD/CAM/CNC c6 sy hd trg ciia may 4 [2.1.1.2b]
tinh.

MT2 Ky niang
Van dung thanh thuc céc cau tric ciu

MT2.1 Ié’nh tr.or‘lg qua tr.iflh lezlp tri’nh gia cc?rzg 3 (122.1]
cac chi tiét don gian trén may phay, tién
CNC (theo hé diéu khién Fanuc).
Thyc hién day du quy trinh

MT2.2 CAD/(;AM/CNC Yéo gi‘a cong mot sb 3 [1.2.2.2]
chi tiét trén phan mém ung dung [1.2.2.3]
CAD/CAM

MT3 Mirc ty chi va trach nhiém
Co6 nang luc lam viéc doc 1ap, lam viéc

MT3.1 | theo nhom trong viéc lap trinh diéu khién 2 [1.2.3.1]
may CNC
Rén luyén tic phong lam viéc ti mi,

MT3.2 | nghiém tdc va tudn thu cic nguyén tic 2 [1.2.3.2]
trong lap trinh gia cong.

9.2. Chudn dau ra
- Su phu hop ciia chuan dau ra hoc phan véi chuan dau ra ciia chuong trinh dao tao:

Phan bd
CbR Thang | CDR hoc
hoc Mo ta do phan
phin Bloom trong
CTbT
CDR1 Kién thirc
CDRI.1 | Phit trién dugc tu duy diéu khién so. 2 [2.1.4]
CBR1.2 Trinh bay duqc‘ vquy trqinh.k cf)r‘lzg Anghé i 2.1.4]
CAD/CAM/CNC va dac trung cua diéu khién so.
Hiéu dugc y nghia, vai tro cia viéc Ung dung
CPR1.3 | phan mém CAD/CAM trong quy trinh | 2 [2.1.4]
CAD/CAM/CNC.




Phan bo

CDR Thang | CDR hoc
hoc Mo ta do phén
phén Bloom trong
CTPT
Hiéu phuwong phap van dung cac ma lénh, ciu tric cau
CPR1.4 | 1énh vao lap trinh tryc tiép chuong trinh gia cong trén 2 [2.1.4]
may CNC
C6 kién thic téng hop, tr d6 4p dung quy trinh
CDbR1.5 | CAD/CAM/CNC vao lap trinh m6 phéng gia cong chi 3 [2.1.5]
tiét trén phan mém ung dung CAD/CAM
CBRLG Giéi thi:;h ,du’qc chuong trinh NC truy xuat tir A 2.15]
phan mém ung dung CAM
CDR2 Ky nang
Xay dung duogc khd ndng hoat dong nhém khi lap
CDPR2.1 | trinh gia cong cac chi tiét, hodc cac cum chi tiét 3 [2.2.1]
Co khi (theo hé diéu khién Fanuc).
Thuc hién thanh thuc quy trinh cong nghé
CDR2.2 | CAD/CAM/CNC vao thiét ké ché tao céc chi tiét co | 3 [2.2.1]
khi vé1 sy tro gitp ciia may tinh.
St dung thanh thao céc tir 1énh, cau trac cau 1énh dé
CPR2.3 | lap trinh bang tay cac chi tiét co khi don gian cho céac 3 [2.2.2]
may tién, phay CNC (hé diéu khién Fanuc).
CBR2.A4 XéyA dung dugc kha né?g lam c'h,ﬁ q}ly tr,inh’ cong 3 12.2.5]
ngh¢ CAD/CAM/CNC véi sy trg gitlip cua may tinh.
CDR3 Mirc tu chu va trach nhiém
C6 kha nang lam viéc doc 1ap, lam viéc theo nhém,
CBR3.1 dlAIa ra du’q’c kAé't lu:gln chuyén’ 'm()n Zé thié} ké /Vil /gia ) 12.3.1]
cong co khi trén may CNC véi sy ho trg cua mdy tinh
thong qua phan mém CAD/CAM/CNC
Rén luyén tinh ti mi, can than khi gia cong chi tiét.
Tuan thil cdc nguyén tac trong 1ap trinh, ché tao céc
CbR3.2 | san phém co khi. Hinh thanh tinh chu dong trong 2 [2.3.3]

van dung tur Iénh, cau Iénh va chon phuong an gia
cong




10. Ma trén lién két ndi dung véi chuin dau ra hoc phin:

TT

Ni dung hoc phén

Chuan dau ra caa hoc phan

CDR1

CDR2

CDR3

CBbR
1.1

CBbR
1.2

CBbR
1.3

CBbR
14

CBbR
1.5

CBR
1.6

CBbR
2.1

CBbR
2.2

CbR
2.3

CbR
24

CbR
31

CbR
3.2

MO PAU

Chuong 1. CONG NGHE CAD/CAM
1.1. Tong quan vé CAD/CAM

1.2. M4y cong cu diéu khién s6 CNC

X

Chuong 2. LAP TRINH TRUC TIEP
2.1. Céu tric chuong trinh NC

2.2. Phuong thure 18p trinh NC

2.3. Cong ngh¢ lap trinh tién CNC
2.4. Cong ngh¢ lap trinh phay CNC

Chuong 3. LAP TRINH TU BONG
3.1. Lap trinh gia cong ti€n
3.2. Lap trinh gia cong phay

Chuong 4. VAN HANH MAY CNC
4.1. Van hanh may tién CNC hé diéu hanh Fanuc
4.2. Van hanh may phay CNC




11. Panh gia hoc phén
11.1. Kiém tra va danh gid trinh dp

Chuén diu ra Mirc d§ thanh thao dwgc danh gia béi
CBRI Bai tap thuc hé‘nh, diém thao luin, diém kiém tra thuong xuyén, kiém
tra gitra hoc phan
CDbR2 Piém kiém tra thuong xuyén, kiém tra giita hoc phan, diém bai tap 16n
CBR3 Piém kiém tra thuong xuyén, kiém tra gitta hoc phan, diém thi két thuc

hoc phan

11.2. Cdch tinh diém hoc phan: Tinh theo thang diém 10 sau d6 chuyén thanh

thang diém chit va thang diém 4

] . T Ghi
STT Piém thanh phin Quy dinh rong | B
) chu
Piém thuong xuyén, danh gia
han thic, thai do thao luan, » _
| rhan TAe, thal €o a0 A | ) diém danh gi tré 1én 20%
chuyén can cua sinh vién, diém
bai tap 16n, bai tap thuc hanh.
2 | Kiém tra giira hoc phan 01 bai 30%
3 | Thi két thiic hoc phan 01 bai 50%

11.3. Phwong phap danh gia

- Piém kiém tra thuong xuyén; diém danh gia nhan thirc; diém thai do tham gia

thao ludn; diém chuyén can duoc danh gia theo phuong phap quan sat. Piém bai tap

16n dugc danh gid theo hinh thuc tu luan. Piém thuc hanh duoc danh gid theo hinh

thirc danh gia nang luyc thuc hién.
- Kiém tra gifra hoc phén duoc thuc hién theo hinh thirc tu luan:
+ Thoi giam lam bai: 100 phait
+ Sinh vién khong st dung tai liéu
- Thi két thuc hoc phﬁn theo hinh thire tu luan:
+ Thoi giam 1lam bai: 100 phut
+ Sinh vién khong st dung tai li¢u
12. Phwong phap day va hoc

Giang vién gioi thiéu hoc phén, tai liéu hoc tap, tai liéu tham khao, cac

dia chi website dé tim tu li¢u lién quan dén mon hoc. Néu ndi1 dung cot 161 cia chuong

va tong két chuong, str dung bai giang dién tir va cac gido cu truc quan trong giang

day. Tap trung huéng dan hoc, phan hoi két qua thao ludn, bai tap 16n, két qua kiém tra

va céc ndi dung chinh moi chuong.

Giang vién mo ta cac hoat dong thuc té trong qua trinh san xuat va lién h¢ dén

viéc 1ap trinh, m6é phong va van hanh gia cong chi tiét trén may CNC

Céc phuong phap giang day cé thé ap dung: Phuong phap thuyét trinh; Phuong

phép thao luan nhoém; Phuong phdp m6 phdng; Phuong phap minh hoa; Phuong phap

miéu ta, [am mau.




Sinh vién chuén bi bai timg chuwong, 1am bai tap diy du, trau doi k¥ ning lam
viéc nhém dé chuan bi bai thao lun.

Sinh vién tich cuc, chu dong nam bt kién thtc 1y thuyét dé van dung va phét
trién k¥ ning, tu duy vé k¥ thuat lap trinh, md phong, van hanh mdy CNC trong viéc
thuc hién nhiém vu do gidng vién yéu cau. Trong qué trinh hoc tap, sinh vién dugc
khuyén khich dit cAu hoi phan bién, trinh bay quan diém, cac ¥ tudng sing tao méi
dué6i nhiéu hinh thirc khédc nhau
13. Yéu cau hoc phin

- Yéu cau vé nghién ctru tai liéu: Poc cic tai liéu vé 1ap trinh, van hanh gia
cong chi tiét trén may CNC

- Yéu cau vé 1am bai tap: Lam day du cdc bai tap 16n va cdc chu dé tu hoc theo
nhoém

- Yéu cau vé thai d6 hoc tap: Chuén bi day du tai liéu trude khi dén 16p. Ghi
chép bai day du va tich cuc thao ludn, luyén tap

- Yéu ciu vé chuyén can: Sinh vién tham du t6i thiéu 80% thoi lugng cua hoc
phan

- Yéu cau vé kiém tra gifta hoc phén va thi két thic hoc phén: Sinh vién thuc
hién theo ké hoach tién dd, quy ché.

14. Tai liéu hoc tap:

- Tai liéu bt bujc:

[1]- Pai hoc Sao Do (2018), Gido trinh Cong nghé CAD/CAM-CNC

- Tai liéu tham khdo:

[2] Ta Duy Liém (2001), Piéu khién sé cho mdy céng cu, NXB Khoa hoc va K¥
thuat

[3] Chau Manh Luc (2001), Cong nghé gia céng trén may CNC, NXB Pa Nang

[4] Gido trinh van hanh trung tdm gia cong, M6 hinh k¥ thuat truong Pai hoc
cong nghiép Ha Noi, 2014

[5] Nguyén Ngoc Pao (2014), Gido trinh CAD/CAM/CNC can ban, Truong Dai
hoc su pham k¥ thuat TPHCM

[6] Tran Vinh Hung (2007), Tran Ngoc Hién, Phdn mém thiét ké cong nghé
CAD/CAM diéu khién cic may CNC, NXB Khoa hoc va K§ thuat
15. Noi dung chi tiét hoc phan:

i Tai liéu
TT Noi dung giang day Ly’ Thye doc Nhiém vu ciia sinh vién
i ’ thuyét | hanh ° T
trwoc
MO PAU 04 12 [1] |- Chuan bj gido trinh, dung cu
Chwong 1. CONG NGHE [2] phuc vu cho hoc tap.
1 | CAD/CAM [3] - Poc tai liéu [1] chuong 1
Muc tiéu chuwong: - Poc tai liéu [2] tir trang 13 dén
Trinh bay duoc tong quan vé trang 33 va tir trang 49 dén trang




T

Noi dung gidng day

Ly
thuyét

Thuce
hanh

Tai liéu
doc
truoc

Nhiém vu cia sinh vién

cong nghé¢ CAD/CAM/CNC va
cac dic trung cua diéu khién sd
Noi dung cu thé:

1.1. Tong quan vé CAD/CAM
1.1.1. Lich st phat trién cua
CAD/CAM

1.1.2. DPinh nghia céng cu
CAD/CAM

1.2. May cong cu diéu khién sb
CNC

1.2.1. Lich sir phat trién ctia may
CNC

1.2.2. Pac trung co ban cila may
CNC

1.2.2.1. Tinh nang ty dong cao
1.2.2.2. Tinh nang linh hoat cao
1.2.3. M6 hinh co ban cua may
CNC

1.2.3.1. Phan diéu khién

1.2.3.2. Phan chap hanh

1.2.4. Cac phuong phap diéu
khién

1.2.5. HE truc toa do trén may
CNC

1.2.6. Céc budc gia cong trén
may CNC

1.2.6.1. Nghién ctru cong nghé
gia cong chi tiét

1.2.6.2. Thiét ké quy dao gia
cOng

1.2.6.3. Lap chuong trinh diéu
khién NC

1.2.7. Hinh thiac t6 chic gia
cong trén may CNC

1.2.7.1. Lap trinh tha cong, nhap
chuong trinh tryc tiép lén may
CNC

56
- Poc tai liéu [3] tir trang 3 dén
trang 16

- Hiéu va trinh bay duoc lich sir
phat trién cia CAD/CAM. Néu
dugc dinh nghia
CAD/CAM

- Hiéu va trinh bay duoc lich sir

cong cu

phat trién cua mdy CNC, hiéu
duoc cau tric cia may CNC va
cac phuong phap diéu khién




Tai liéu

" iy Ly | Thye " T
TT Noi dung giang day P . doc Nhiém vu cua sinh vién
thuyét | hanh ,
trwoc

1.2.7.2. Lap trinh ty dong va
diéu khién sb tryc tiép (DNC —
Direct Numerical Control)
1.2.7.3. Lap trinh tg dong va
diéu khién sé phan phdi
Chwong 2. LAP TRINH| 10 30 [1] - Chuan bi gido trinh, dung cu
TRUC TIEP [2] phuc vu cho hoc tap.
Muc tiéu chwong: [3] - Poc tai liéu [1] chuong 2
Van dung dugc cac cAu tric [5] - Poc tai liéu [2] tu trang 127
cau Iénh trong qua trinh 13ap trinh dén trang 168
gia cong cac chi tiét trén may - Poc tai liéu [3] tir trang 17 dén
phay, tién CNC (theo hé diéu trang 22 va tir trang 42 dén trang
khién Fanuc). 80
Noi dung cu thé: - Poc tai liéu [5] tir trang 26 dén
2.1. Cau trac chuong trinh NC trang 29
2.1.1. Dia chi Iénh - Hiéu vé céu trac toa do trén
2.1.2. Lénh may CNC va cac budc gia cong
2.1.2.1. Nhom Iénh thuc hién trén may CNC
chic nang dinh vi tri va hinh - Lua chon duoc hinh thic to
hoc chtrc gia cong trén may CNC

X 2.1.2.2. Nhéom lénh thyc hién - Hiéu va trinh bay dugc ciu

churc nang cong ngh¢

2.1.2.3. Nhom 1énh thuc hién
chtrc nang chuan bi

2.1.3. Khdi 1¢nh

2.2. Phuong thure 1ap trinh NC
2.3. Cong ngh¢ lap trinh tién
CNC

2.3.1. Co sé lap trinh tién CNC
2.3.1.1. May tién va h¢ truc toa
dd may tién CNC

2.3.1.2. Dao tién CNC

2.3.2. Tién trinh 1ap trinh tién
CNC

2.3.2.1. Tap I¢nh cua chuong
trinh gia cong tién

2.3.2.2. Lénh chay dao theo

triic cua chuong trinh NC, phan
biét duoc cac thanh phén trén
chuong trinh NC

- Lya chon dugc phuong thirc
1ap trinh gia cong phu hop véi
yéu cau k¥ thuét ctia san pham

- Lap duoc chuong trinh gia
cong truc tiép trén may tién
CNC, kiém tra va hiéu chinh
dugc chuong trinh gia cong

- Khéi dong phan mém
CAD/CAM voi su trg giup cua
may tinh, thiét 1ap du an va xay
dung dugc mo hinh chi tiét

- Tich cyc on thi giita hoc phan
theo ngan hang cau hoi




Tai liéu

TT Noi dung gidng day Ly . Thye doc Nhiém vu cia sinh vién
i ) thuyet | hanh °, .
trwoc
duong thang
2.3.2.3. Lénh chay dao theo
cung tron

2.3.2.4. Chu trinh tién mat tru
2.3.2.5. Chu trinh tién mat con
2.3.3. Lap trinh tién vo&i phan
mém mé phong duong chay dao
2.4. Cong nghé lap trinh phay
CNC

2.4.1. Co s¢ lap trinh phay CNC
2.4.1.1. Mday phay CNC va cic
tryc diéu khién

2.4.1.2. Dao phay CNC

2.4.13. Thong sd gia cong
(Machining parameters)

2.4.1.4. Bu dao

2.4.2. Tién trinh lap trinh phay
CNC

2.4.2.1. Tap lénh cua chuong
trinh gia cong phay

2.4.2.2. Cau trac chuong trinh
phay

2.42.3. Cau trac cac lénh gia
cong phay CNC

2.4.2.4. Toa do tuyét dbi va toa
d6 twong d6i (G90, G91)

24.25. H¢ Inch va h¢ Mét
(G20, G21)

2.4.2.6. Lénh hé truc toa do
2.4.2.7. H¢ toa do gia cong G54-
G59 (work coordinate system)
2.42.8. Miat phang gia cong
(G17,G18,G19)

2.4.2.9. Lénh tré vé diém tham
chiéu (G28)

2.4.2.10. Lénh chon va thay dao
2.4.2.11. Lénh tam dung chuong




T

Noi dung gidng day

thuyét

Thuce
hanh

Tai liéu
doc
truoc

Nhiém vu cia sinh vién

trinh (MO0, MO1)

2.4.2.12. Lénh két thic chuong
trinh (M02, M30)

2.4.2.13. Lénh cung cdp chat
lam ngudi (M07, M08, M09)
2.42.14. Lénh tam dung di
chuyén tryc chinh G04Pp
2.4.2.15. Lénh lap lai mot khéi
lénh LL

2.4.3. Céc chu trinh phay co ban
2.4.3.1. Khai quat chung

2.4.3.2. Chu trinh G80

2.4.3.3. Chu trinh tar6 ren trai
G74

2.4.3.4. Chu trinh doa tinh c6
dich dao G76

2.4.3.5. Chu trinh G81-Khoan
(spot drill)

2.4.3.6. Chu trinh doa G82 c6
ding & day 16 (Counter Bore)
2.4.3.7. Chu trinh khoan 16 sau
G83 (Peck Drilling)

2.4.3.8. Chu trinh tard G84
2.4.3.9. Chu trinh doa tinh G85
(bore in, bore out canned cycle)
2.4.3.10. Chu trinh doa tho G86
2.4.3.11. Doa rit dao bang tay
G87 (Bore in, Manual Retract)
2.4.3.12. Doa rit dao bang tay
¢ xoay tai day 10 G88 (Bore in-
Dwell-Manual Retract)

2.4.3.13. Chu trinh doa G89
2.4.3.14. Chu trinh phay dac biét
2.4.3.15. Chu trinh doa tinh tién
dao nguoc G87 (fine back
boring)

2.4.3.16. Chu trinh gia cong 15

10




Tai liéu

N iy Ly | Thye " A
TT Noi dung giang day P . doc Nhiém vu cua sinh vién
thuyét | hanh ,
trwoc
doc theo duong tron G70 ( Bold
Hole Circle)
2.4.3.17. Chu trinh gia cong 15
doc theo cung tron G70 (Bold
Hole Arc)
2.4.3.18. Chu trinh gia cong 15
doc theo mot goc G72 ( Bold
Hole Angular).
2.4.3.19. Vi du minh hoa chu
trinh khoan
2.4.4. Chuong trinh con
2.4.5. Lap trinh phay véi phan
mém mo phong duong chay dao
Chuong 3. LAP TRINH TU | 04 10 [1] - Poc tai liéu, nghién cuu trude
DONG 02KT [6] ndi dung bai hoc dugc giao
Muc tiéu chwong: - Poc tai liéu [1] chuong 3
Giai thich  duoc quéd trinh - Poc tai liéu [6] muc 189 dén
CAD/CAM/CNC c¢6 sy hd trg 302
cua may tinh. - Lap duoc chuong trinh gia
Thyc hién diy du quy trinh cong chi tiét véi sy tro gitip cua
CAD/CAM/CNC vao gia cong may tinh
mot s6 chi tiét trén phin mém - Trinh bay dugc cac chirc nang
ung dung CAD/CAM Noi dung trén may ti¢n CNC
cu thé: - M6 ta duoc k¥ thuat van hanh
3 3.1. Lap trinh gia cong tién thiét bi

3.1.1. Thiét lap ban dau
3.1.2. Tién mit dau

3.1.3. Tién tho

3.1.4. Tién tinh

3.1.5. Tién ranh

3.1.6. Tién ren

3.1.7. Khoan 15 chinh tim
3.1.8. Taro ren

3.1.9. Tién cit dirt

3.1.10. M6 phong va xuét
chuong trinh gia cong

3.2. Lap trinh gia cong phay

- Tich cuc rén luyén k¥ nang l1ap
trinh gia cong, thao tic thanh
thao céac chlrc ndng ciia may tién
CNC

- Van hanh thiét bi ding quy
trinh, dam bao tuy¢t ddi an toan,
thuc hién tdt vé sinh cong
nghiép sau ca thuc tap

11




Tai liéu

N iy Ly | Thye " A
TT Noi dung giang day P . doc Nhiém vu cua sinh vién
thuyét | hanh ,
trwoc

3.2.1. Thiét lap ban dau
3.2.2. Lap trinh phay mit phiang
3.2.3. Phay theo bién dang
(contour)
3.2.4. Lap chuong trinh phay
héc (Pocket)
3.2.5. Lap trinh khoan, khoét,
doa, tard
3.2.5.1. Lap trinh khoan 4 16
dinh tam
3.2.5.2. Lap trinh khoan 2 15
@10
3.2.5.3. Lap trinh taro 2 16 ren
MI10
Kiém tra giira hoc phan
Chuong 4. VAN HANH MAY | 12 36 [1] |- Doc tai liéu, nghién ctru trudc
CNC [3] ndi dung bai hoc dugc giao
Muc tiéu chuong: (4] - Boc tai liéu [1] muc 4.1.1.1
Nang cao k¥ ndng cho sinh vién [5] dén4.1.2.2
Giup sinh vién lam chu thiét bi - Poc tai licu [3] tu trang 107
va cong nghé gia cong trén cac dén trang 109
may diéu khién s6 - Poc tai liéu [4] tir trang 1 dén
Nang cao nang lyc lam vi¢c ddc trang 42
1ap, lam viéc theo nhoém trong - Poc tai liéu [5] tir trang 85 dén
viéc 1ap trinh diéu khién may trang 88

4 CNC - Trinh bay dugc cac chirc nang

Rén luyén tac phong lam viéc
ti mi, nghiém tic va tuan thu
cac nguyén tic trong lap trinh
gia cOng.

Noi dung cu thé:

4.1. Van hanh may tién CNC h¢
diéu hanh Fanuc

4.1.1. Giéi thiéu vé may va cac
churc nang

4.1.1.1. B6 phan co khi

4.1.1.2. Bo phan diéu khién

trén may phay CNC

- M6 ta dugc ky thudt van hanh
thiét bi

- Tich cyc rén luyén k¥ ning 1ap
trinh gia cong, thao tic thanh
thao cic chiic ndng cua may
phay CNC

- Van hanh thiét bi dung quy
trinh, dam bao tuy¢t ddi an toan,
thuc hién tdt vé sinh cong
nghiép sau ca thuc tap
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T

Noi dung gidng day

thuyét

Thuce
hanh

Tai liéu
doc
truoc

Nhiém vu cia sinh vién

4.1.1.3. Chuc nang céc phim
vung diéu khién may

4.1.1.4. Cac phim nhap dir li¢u
4.1.1.5. Cac nut churc nang
4.1.2. Cac ché @6 lam viéc
4.1.2.1. Ché do AUTO

4.1.2.2. Ché @6 EDIT

4.1.2.3. Ché 46 MDI

4.1.2.4. Ché 36 DNC

4.1.2.5. Ché 6 REF(Home)
4.1.2.6. Ché @6 JOG

4.1.2.7. Ché 6 HAND

4.1.3. NOi quy phong thi
nghi¢m- thuc hanh va k¥ thuat
an toan thiét bi

4.1.3.1. Noi quy phong thi
nghi¢m- thuyc hanh

4.1.3.2. K§¥ thuat an toan thiét bi
va v¢ sinh cong nghiép

4.1.4. K§ thuat van hanh thiét b
4.1.4.1. Kiém tra may

4.1.4.2. M6 may

4.1.4.3. Di chuyén dai dao vé
chuan may ( diém M)

4.1.4.4. Khoi dong truc chinh
4.1.4.5. Thao tac di chuyén cac
truc X, Z & cac ché do diéu
khién bang tay

4.1.4.6. G4 dao, phoi

4.1.4.7. Cai dat thong s6 dao
4.1.4.8. Cai dat gbc phoi
4.1.4.9. Nhép chuong trinh
4.1.4.10. M6 phong chuong
trinh

4.1.4.11. Tat may

4.1.4.12. V¢ sinh cong nghiép
4.1.5. Gia cong chi tiét

- Tich cuc rén luyén k¥ nang
van hanh gia céng trén may
CNC

- Van hanh thiét bi dung quy
trinh, dam bao tuyét ddi an toan,
thuc hién tdt vé sinh cong
nghiép sau ca thuc tip
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Noi dung gidng day

thuyét

Thuce
hanh

Tai liéu
doc
truoc

Nhiém vu cia sinh vién

4.1.5.1. Ban vé& chi tiét

4.1.5.2. Cac budc cong nghé
4.1.6. Po kiém

4.1.6.1. Kiém tra ren

4.1.6.2. Bo kich thudc

4.1.6.3. Po @0 nham

4.2. Van hanh may phay CNC
4.2.1. Gidi thiéu vé may va céc
chtric nang

4.2.1.1. B6 phan co khi
4.2.1.2. B phan diéu khién
4.2.1.3. Céc phim va bang diéu
khién

4.2.2. Cac ché d6 lam viéc
4.2.2.1. Ché 36 AUTO

4.2.2.2. Ché @6 EDIT

4.2.2.3. Ché d6 MDI

4.2.2.4. Ché 46 DNC

4.2.2.5. Ché d6 REF(Home)
4.2.2.6. Ché 36 JOG

4.2.2.7. Ché 40 HAND

4.2.3. K§ thuat an toan thiét bi
va v¢ sinh cong nghiép

4.2.4. K§ thuat van hanh thiét b
4.2.4.1. Kiém tra may

4.2.4.2. Mo may

4.2.4.3. Thao tac di chuyén mdy
vé chuin may (M)

4.2.4.4. Thao tac cho truc chinh
quay

4.2.4.5. Dich chuyén ban may
bang tay

4.2.4.6. Ga dat dao va phoi
4.2.4.7. Cai dat thong sé dao
4.2.4.8. Thiét 1ap chuong trinh
gia cong

4.2.4.9. Chay thtr
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3 Tai liéu
" s Ly | Thyc i n A
NOi dung giang day P . doc Nhi¢m vu cua sinh vién
thuyét | hanh ,
trwoc
4.2.4.10. Tat may
4.2.4.11. V¢ sinh cong nghi¢p
4.2.5. Gia cong chi tiét
4.2.6. Gia cong chi tiét
4.2.7. Do kiém
4.2.7.1. Do kich thude
4.2.7.2. Po d0 nham
4.2.7.3. Bo dd song song
Nga N
hi ga} - Sinh vién lam dé€ cuong 6n tap
A . N ang dé . 3 .
On thi két thuc hoc phan t}i - Chuan bi cac diéu kién dé thi
két thiic mén hoc
KTHP

Hai Duong, ngay 14 thdang 8 nam 2018

KT.HIEU TRUONG TRUONG KHOA TRUONG BQ MON
U TRUONG

c:u'-":
/f o
---b;‘tuyéﬁ’fThi Kim Nguyén Vil Vian Tan Mac Van Giang
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