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PE CUONG CHI TIET HQC PHAN
Trinh d§ dao tao: Pai hoc
Nganh dao tao: Cong nghé ky thuat co khi
1. Tén hoc phan: May diéu khién theo churong trinh s6
2. M4 hoc phin: CDT 424
3. So tin chi: 3(3,0)
4. Trinh d cho sinh vién: Nam IV
5. Phan bo thoi gian:
- Lén 16p: 45 tiét Iy thuyét, O tiét thyc hanh
- Tu hoc: 90 gio
6. Piéu kién tién quyét: Sau khi sinh vién d& hoc xong cac hoc phan: Chi tiét may, Do
g4, Cong nghé ché tao may, dung sai, may cat kim loai, thuc hanh cit got.
7. Giang vién:

STT Hoc ham, hoc vi, ho tén S6 dién thoai Email
1 | ThS. Mac Thi Nguyén 0169.481.166 | nguyenmacthi@gmail.com
2 | ThS. Bui Van Huy 0983.184.713 | huybui@gmail.com

8. M6 ta ndi dung ciia hoc phan:

May CNC la hoc phan nghién ciru vé qué trinh hinh thanh va sy phat trién, cau

tao va nguyén ly hoat dong ciia May diéu khién theo chuong trinh sé NC. Trong hoc
phan ndy trang bi cho nguoi doc nhimng ndi dung: Cau trac co ban, nguyén ly hoat

dong cia hé théng do, bd so sanh, bo ndi suy cua céac loai may CNC.
9. Muc tiéu va chuan dau ra hoc phan:
9.1. Muc tiéu

Muc tiéu hoc phan thoa m&n muc tiéu ciia chuong trinh dao tao:

Muc Mikc d theo F"hén bo myc
tié.u Mo ta thang do tiéu hoc phan
Bloom trong CTPT
MT1 Kién thire
Trinh bay duoc lich sir phat trién may
MT1.1 | CN va Cac nguyén tic hinh thanh hé 1 [1.2.1.2a]
thong san xuét linh hoat.
Hiéu duoc cic phuong phap ndi suy,
MTL.2 nguyén télf do cua h,é thong doAdudz’ng ) [1.2.1.2b]
dich chuyén trong may CNC. H¢ thong
dan dong dao trén may va chuyén dong
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Muc Mikc d theo F"hén bo myc
tié.u Mo ta thang do tiéu hoc phan
Bloom trong CTPT
diéu chinh
MT2 K¥ niang
Lua chon dugc hé thong diéu khién va
MT2.1 | hé dan dong chay dao, visme cho mdy 5 [1.2.2.1]
CNC.
MT2.2 PhénA tl'(ih va lya ch?n dugc bd so sanh 4 [122.1]
va bd ndi suy cho may CNC.
MT2.3 Viét chkuon% trinh va chay mo phong 6 [1222]
trén phan mem.
MT3 Ning lwe tw chi va trach nhiém
C6 pham chét dao dirc tot, co ning luc
lam viéc doc 1ap hodc theo nhom trong
MT3.1 | viéc phan tich va lya chon hé dan dong, 4 [1.2.3.1]
b6 so sanh va bd ndi suy cho may
CNC.
C6 phuong phap lam viéc khoa hoc va
MT3.2 | thé hién duoc ning luc danh gia, lya 5 [1.2.3.2]
chon phuong 4n diéu chinh may CNC.

9.2. Chuin diu ra
Sy phll hop ciia chuan dau ra hoc phan véi chuan dau ra ciia chuong trinh duoc
trinh bay theo bang sau:

Phan bo
CbR Thang | CPR hoc
hoc Mo ta do phan
phan Bloom | trong
CTDbT
CDR1 Kién thirc
CDRL1 Trinh béy duogc lich su pl}ét trién m’éy CN va Cac 1
nguyén tac hinh thanh hé thong san xuat linh hoat.
Hiéu duoc cac phuong phap ndi suy, nguyén tic do [2.13]
CBR1.2 cua h§ th6n~g do duong dich chuyén trong may CN?. 5
H¢é thong dan dong dao trén may va chuyén dong dicu
chinh
CDR2 KY nang
CDR2.1 | Giai thich dugc céac loai hé din dong chay dao cho 3 [2.2.1.1]
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Phan bo
CbR Thang | CPR hoc
hoc Mo ta do phan
phan Bloom | trong
CTDbT
may CNC.
CBR2.2 PljﬁnA ‘tich duoc n%]uyén ly lam viéc ctia bo so sanh va 4 [22.11]
b6 ndi suy cho may CNC.
CBR.3 Vif:t dl‘r?c ch‘lfong trinh va chay moé phong trén phan 6 [2212]
mém diéu khién.
CDR3 Ning luc tw cha va trach nhiém
CDbR3.1 | Co kha nang lam viéc doc lap, lam viéc theo nhom 4 [2.3.1]
Co trach nhiém vai cong viéc dugc phan cong. Chu
CDR3.2 | dong va sang tao trong qua trinh viét chuong trinh gia 4 [2.3.3]
cong va chay mé phong trén phan mém

10. Ma tran lién két ni dung véi chuin dau ra hoc phén:

Chuo
ng

Chuan dau ra cia hoc phan

Noi dung hoc phan CPR1

CDbR2

CDR3

CDR
11

CDR
1.2

CDR
1.3

CDR
2.1

CDR
2.2

CDR
2.3

CDR
3.1

CDR
3.2

Chuong 1. Lich sir phat trién va | x
hi¢u qua kinh té ciia may CNC
1.1.  Lich sir phat trién may CNC
1.2. Hiéu qua kinh té ctia may CNC.

X

Chuong 2. Cic nguyén tic hinh | x
thanh h¢ thong sin xuit linh
hoat.

2.1. Pinh nghia co ban vé diéu
khién theo chwong trinh.

2.2. Hé thong diéu khién theo
chuong trinh 6.

2.3. Céc dac trung co ban cua k¥
thuat diéu khién sd.

Chuong 3: May cong cu CNC. X
3.1. Cau trlic chtrc ning ctia may CNC.
3.2. Céu tric tong thé ciia may CNC.
3.3. Cac thanh phan diéu khién
dugc cua may CNC.




3.4. Mot s6 cum két cdu quan trong
cua may CNC.

3.5. Phan mém cua hé diéu khién
CNC.

3.6. Hé thong diéu khién theo
chuong trinh s6

Chuong 4: Thiét bi diéu khién
do dwong dich chuyén trong may
CNC.

4.1. Phan loai hé théng do duong
dich chuyén.

4.2 Hé théng do dudng dich chuyén
Kiéu tinh tién va kiéu quay.

4.3. Hé thong do duong dich chuyén
kiéu s6 - tuyét doi.

44, Hé théng do duong dich
chuyén kiéu sé - gia sb.

45. Hé¢ théng do duong dich
chuyén kiéu twong tu.

Chwong 5. H¢ din dong chay dao
trén may CNC.

5.1. Gi6i thiéu chung vé hé dan
dong chay dao.

5.2. Piéu khién dong co budc.

5.3. Piéu khién dong co servo.

Chuong 6. Bo so sanh.

6.1. Khai niém.

6.2. Bo so sanh gia so.

6.3. Bo so sanh s6 - gia s6 ding
cho diéu khién phi tuyén.

6.4. Bo so sanh tuyét doi.

6.5. Bo so sanh s6 - tuyét dbi ding
trong diéu khién phi tuyén.

6.6. BO so sanh tuong tu

Chuong 7: B§ ngi suy

7.1. Khai niém chung.

7.2. Noi suy tuyén tinh theo
phuong phap DDA.

7.3. Noi suy vong theo phuong
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phap DDA.
8 Chwong 8. Truyén dong diéu| X X X
chinh
8.1. Co so cua truyén dong diéu
chinh.
8.2. Truyén dong diéu chinh phan
cap.
8.3. Truyén dong diéu chinh phan
cap.

11. Panh gia hoc phin
11.1. Kiém tra va ddanh gid trinh dé

Chuan diu ra Mirc d§ thanh thao dwgc danh gia

Chuian dau ra Mikc d§ thanh thao dwgec danh gia béi

Kiém tra thuong xuyén, kiém tra giita hoc

CbR1 X . X
phan, thi két thiic hoc phan.

CBRY Bé}i tap, kié?l tra giita hoc phan va thi két
thuc hoc phan.

CDbR3 Bai tap va cac chua dé ty hoc theo nhom.

11.2. Cdch tinh diém hoc phdn: Tinh theo thang diém 10 sau d6 chuyén thanh
thang diém chir va thang diém 4

i x . Trong | Ghi
STT biem thanh phan Quy dinh o chi
Piém thuong xuyén, danh gia
p | Mhan thic, thii 40 thao ludn, | ) s danh eia tro ten 20%
chuyén can cta sinh vién va
cac chu dé tu hoc theo nhom.
2 | Kiém tra giira hoc phan 01 bai ty luan 30%
3 | Thi két thic hoc phan 01 bai tu luan 50%

11.3. Phwong phap danh gia
- Piém kiém tra thuong xuyén; diém danh gia nhan thirc; diém thai d6 tham gia
thao luan; diém chuyén can dugc danh gia theo phuong phap quan sat. Diém bai tap
theo cha dé ty hoc dugc danh gia theo hinh thirc thuyét trinh va van dap.
- Kiém tra gifra hoc phﬁn dugc thyc hién sau khi hoc xong tuan thtr 4, dwoc danh
gia theo hinh thirc tu luan:
+ Thoi gian lam bai: 90 phut
+ Sinh vién khong st dung tai liéu
- Thi két thuc hoc phﬁn theo hinh thire tu luan:
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+ Thoi gian lam bai: 90 phut

+ Sinh vién khong su dung tai liéu
12. Phwong phap day va hoc
Tai 16p hoc 1y thuyét, giang vién két hop cac phuong phap day hoc nham phat huy tinh
tich cuc cua sinh vién dé nang cao chat luong giang day nhu:

Nhom phuong phép truc quan, thuyét trinh, giang giai, dam thoai.

Phuong phéap dy an, 1am viéc nhém: Giang vién dua ra chu dé thao luan va dinh
huéng sinh vién giai quyét theo nhom trén 16p hodc trong thoi gian ty hoc nham phat
huy tinh chu dong, sang tao cua sinh vién, dong thoi giang vién dua ra cac cau hoi dé
danh gi4 kha nang nhan thirc va giai dap cau hoi cia sinh vién lién quan dén bai hoc.
13. Yéu cau hoc phin

- Yéu cau vé nghién ctu tai liu:

- Yéu cau vé lam bai tap: Lam day du cac bai tap 16n va cac chu dé tu hoc
theo nhom

- Yéu cau vé thai d6 hoc tap: Chuan bi day du tai liéu va dung cu trude khi dén
I6p. Ghi chép va tich cuc 1am bai tap Ion va céc chu dé tu hoc, tw nghién cau

- Y&u cau vé chuyén can: Sinh vién tham dy it nhat 80% thoi lwong hoc phan
theo quy ché

- Yéu cau vé kiém tra giira hoc phan va thi két thic hoc phan: Sinh vién thyc
hién theo quy ché.

14. Tai liéu phuc vu hoc phian

- Tai liéu bdt bujc:

[1] Giao trinh May CNC, Dai hoc Sao Bo, nam 2014

- Tai ligu tham khdo:

[2] Cong nghé CNC, GS.TS Tran Van Dich (2007), NXB Khoa hoc va k¥ thuat

[3] Ta Duy Liém: May céng cu CNC (1999), Nha xuét ban khoa hoc k¥ thuat
15. Ngi dung chi tiét hoc phan:

. Tai liéu
TT Noi dung giang day Ly’ Thye doc' Nhi€m vu ciia sinh vién
) ) thuyet | hanh iy T
trwoc
Chuwong 1. Lich sir phat - Chuan bi gido trinh, vo ghi
trién va hi¢u qua kinh té chép.
cia may CNC - boc tai liéu [1] Chuong 1 tu
1.2.  Lich st phat trién 1] muc 1.1 dén 1.2;
1 may CNC , 03 2] - Nghién ctu tai liéu [2] Chuong
1.2. Hiéu qua kinh t€ cia 3] 16
may CNC. - Nghién ctru tai liéu [3]
- Trinh bay duoc lich sir phat
trién va nhitng khai niém co ban
hiéu qua kinh té ciia may CNC.




Tai ligu

T Noi dung giang day L)'/’ Thye doc Nhiém vu ciia sinh vién
’ ’ thuyet | hanh ° T
trwoc

Chuong 2. Cac nguyén - Chuan bi gido trinh, vo ghi
tic hinh thanh h¢ thong chép, tai li¢u tham khao.

san xuit linh hoat. - Poc tai liéu [1] Chuong 2 tur
2.1. PBinh nghia co ban vé muc 2.1 dén 2.3;

diéu khién theo chuong 1] - Nghién ctru tai liéu [3]

2 trinh. ’ ‘ 7 03 2] - Tr‘lnh bél‘y du:ch: dinh nghia co
2.2. H¢ thong diéu khién ban vé diéu khién theo chuong
theo chuong trinh sd. trinh.

2.3. Cac déc trung co ban - Hiéu duoc cac dic trung co
cua k¥ thuat diéu khién ban cta ky thuat diéu khién so.
$6.

Chwong 3: May cong cu - Doc tai li¢u [1] Chuong 3 tur
CNC. Muyc 3.1 dén 3.6.

3.1. Cau triic chirc ning ctia - Nghién ctru tai liéu [2]

may CNC. - Phan tich duoc cau tric co ban
3.2. Cau tric tong thé ciia cua may CNC

may CNC. o 1] - N(f:'u c4c phan mém cua hé diéu
3.3. Céc thanh phan diéu khién CNC

3 2 L 07 [2]

khién dugc cia may CNC.

3.4. Mot sb cum két cau

quan trong cia may CNC.

3.5. Phan mém cua hé

diéu khién CNC.

3.6. Hé thong diéu khién

theo chuong trinh s6

Chuwong 4: Thiét bi diéu - Poc tai liéu [1] Chuong 4 tir
khién do dwong dich muc 4.1 dén 4.5.

chuyén trong may CNC. - Nghién ctru tai li¢u [2] Chuong
4.1. Phan loai hé théng do - Phan loai duoc cac hé théng do
duong dich chuyén. 1] luong dich chuyén. ’

4 4.2 H¢ thong do duong 05 2] - So sanh dugc h¢ thong do

dich chuyén kiéu tinh tién
va kiéu quay.

4.3. Hé thong do duong dich
chuyén kiéu s - tuyét dbi.
4.4. Hé thong do dudng
dich chuyén kiéu s6 - gia

luong.




Tai ligu

T Noi dung giang day L)'/’ Thye doc Nhiém vu ciia sinh vién
’ ’ thuyet | hanh ° T
truwoc

$0.
4.5. Hé théng do dudng
dich chuyén kiéu tuwong
tu.
Chuong 5. H¢ din dong - boc tai liéu [1] Chuong 5 tur
chay dao trén may CNC. muc 5.1 dén 5.3.
5.1. Gidi thiéu chung vé - Nghién cau tai liéu [3]

5 hé dan fi(f)ng (ihay dao. 03 [1] -Trinh bay duoc hé thong dan
5.2. biéu khién dong co [3] | dong chay dao
budc.
5.3. Piéu khién dong co
Servo.
Chuwong 6. B so sanh. - Doc tai ligu [1] Chuong 6 tur
6.1. Khai nié¢m. Muyc 6.1 dén 6.6.
6.2. Bo so sanh gia so. - Boc tai liéu [2] Chuong 6
6.3. B9 so sanh s6 - gia s6 - Trinh bay dugc khai niém vé
ding cho diéu khién phi [1] | hé so sanh

6 | tuyén. 03 [2]
6.4. Bo so sanh tuyét ddi.
6.5. Bo so sanh s6 - tuyét
d6i ding trong diéu khién
phi tuyén.
6.6. BO so sanh tuwong tu
Chwong 7: B nji suy - boc tai liéu [1] Chuong 7 tu
7.1. Khéi niém chung. muc 7.1 dén 7.3
7.2. Noi suy tuyén tinh [1] - Doc tai ligu [2]

7 theo phuong phap DDA. 06 [2] - Nghién ciru tai li¢u [3]
7.3. Noi suy vong theo [3] - Trinh bay dugc khai niém veé
phuong phap DDA. bo noi suy.

- So sénh b noi suy tuyén tinh
va ndi suy theo vong

Chuong 8. Truyén dong
diéu chinh

8.1. Co so cia truyén
dong diéu chinh.

8.2. Truyén dong diéu
chinh phan cép.

- boc tai liéu [1] Chuong 7 tu
muc 8.1 dén 8.3

- Doc tai lidu [2]

- Nghién ctru tai liéu [3]

- Trinh bay dugc khai niém vé
b6 ndi suy.




, Tai ligu
TT Ni dung gizng da Ly | Thee | e Nhiém vu ciia sinh vién
v Cung glang cay thuyét | hanh " St
truoc
8.3. Truyén dong diéu - So sanh b noi suy tuyén tinh
chinh phan cép. va ndi suy theo vong
i . Hai Duong, ngay {9 thang 8 nam 2016
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